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(3) AnguBverteilerleiste 

Eine AnguBverteilerleiste fur ein SpritzgieBwerkzeug mit 
zentralem Punktanschnltt. Das technische Problem ist die 
Bereitstellung einer AnguBverteilerleiste, die unter Anwen- 
dung der HeiBkanaltechnik einen geringen Abstand von in 
elner Reihe angeordneten zentralen Punktanschnittsstellen 
zulaBt. Ein in Langsrichtung der AnguBverteilerleiste (1) aus- 
gerichteter AngieBkenal (6) ist an eine senkrecht einmun- 
dende HeiBkanalduse (3) angeschlossen. Senkrecht von 
dem AngleBkanal (6) ausgehend und parallel zu der HeiBka- 
nalduse (3) sind Anspritzdusen mit AnspritzkanBlen (6) und 
einem kalottenformigen Kopf (11) einstflckig angeformt. 
Jede Anspritzduse ist am FuS des DQsenkopfes von einem 
abstutzenden Dichtrlng (14) umgeben, der uber die betref- 
f ende FuBflSche (1 2) der AnguBverteilerleiste (1 ) vorsteht. 
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Angufiverteilerleiste 



AnsprHche 



1« Anguflverteilerleiete fur ein Spri tzgiefiwerkzeug nilt zentra- 
Jem Punktanschnltt , dadurch gt>kennzeichnet , dai3 ^in in T/angsr ich tung 
der Angufiverteilerleiste fl) ausgerlchteter AngieUkanal (6) an fcine. 
senkrecht einmundende HeiBkanaldiise (3) angeschlossen 1st, daB senk- 
5 rtcht von dem Angi~flkatial (6) auagehend imd parallel zu d~i HeiBkarol- 
dise (3) Anspritzdusvn mir Anspri tzkanSlen (6) und eJn?m kalot ttnfor- 
tnigen Kopf (11) einstiicklg angeformt sind und dafl jede Anspritzdlise 
am Fufl des D'isenkopf-s von einem absttftzendf n Dichtring (14) umgeben 
1st, der iiber die betreffende Fuflflache (12) der AnguBverteilerleiete 
10 (1 ) voreteht. 

2. Anguflver toller J eistt? nach Anspruch 1, dadurch geVennzelchnet , 
dafl der Dichtring (14) durch eine Umfangsrinne (13) von dom DosenfuG 
getrennt 1st. 

3. AnguDverteilerleiste nach etnem der Anspruche 1 oder 2, da- 
15 durch gekennzeichnet, daB in den SeltenflSchen (20) der Anguflvertei- 

lcrle.iste Sacklocher (21) zur Aufnahme von Zentrierbolzer ausgebildet 
sind. 
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Anguflverte i lerleiste 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft elne AnguiJvertei lerleiste fur ein Spritz- 
ginttwerkz^ug rait zentralem Punktanschnitt . 

Es sind Heiflkanal systems mi t einer Angufivertei lerleiste bekannt. 
in die Duseneins-ttze eingesetzt sind. Da fur die erforderliche W*irrae- 
5 haltung dieser Dusenriinslitze besondere Vorrichtungen ui.d Mafluahmen 
nonwendig sind, sind die DUseneinsl'tze vergleichsweisc grotf, so daJ3 
der Abstand zwiscben benachbarten Dusenkanaler vergleichsweise gro(3 
ist. Diese s ist bei einem Mebrfachwerkzeug fiir kleine ?<appenartige 
Bauteiie von NachteiJ . 
10 Aufgabe der Erfindung ist die Berei tstellung einer AnguBvertei- 

lerleiste, die unter Anwendung der HeiBkanaltechnik einen geringen Ab- 
stand von in einer Reihe angeordneten zentralen Punktanschni ttsstel - 
len zulHfit. 



D*es' Aufgabe wjrd nach der Erfindung dadurch g^iost, dafi ein in 



15 Langsricbtung der AnguBverteilerleiste ausgerichteter AngieBkanel an 
eine senkr*»cht einmundende HaiBkanalduse angeschlossen ist, dafl senk- 
recht von dem Angiefikanal ausgebend und parallel zu der Heiflkanaldiiso 
Anspritzdusen rait je einem Ansprltzkana] urid einera kalottenformigen 
Dusenkopf einstlickig angeforrat sind und dafl jede Anspritzduse am Fufl 

20 des Dtfsenkopfes von einem abstlitzenden Dichtring urcgeben ist, der 
uber die betreffende Fuflflache der AnguBvertel lerleiste vorstebt. 

Die obengenannte Erfindung unterscheidet sich insofern in nicht- 
rutin- 1 1<- Render Wolsr vom St,jiul di-r TVohntk, Ms «lf<- Anspr I 1 j'Jiinon iln- 
stu'ckig an die AnguBv^rteilerleiste angeformt sind. Dadurcb lassrn 

25 sich die Beheizungsprobleme gut beherrschen. AuHerdem lsrtt sich ein 
kompakter Aufbau erzielen , so dafi der Abstand zwiscben benacbbartun 
Anspritzdusen klein gehaJtrn werden kann. Man kann infolgedessen in- 
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uerhalb eines Mebrfachwerkzeuges in einer Reihe angeordnete Punktan- 
schnir.te roi t geringem gegonse j tigen Abstand vorsehen. Dieses fcrmog- 
licht einen wirtschaf tlichen Einsatz einer Anguflverteilerleiste nach 
der Erfindung. Der Abscand zwiscben be nach bar ten Punktanschni tten 
5 kann auf 12 mm Oder weniger herabgesetzt werden. Dieses bedeutet eine 
Uberraschende Verbesserung binsichtlich der Angufldichte inn^rhalb 
eines Werkzeugs und damit eine Verbesserung der Wirtschafrlichkei t . 

Zur Verbesserung der thermischen IsoHcrung 1st vorgesehen, dafl 
der Dichtring durch eine Umfangsrinne von dem Dusenfufl getrennt ist. 
10 Zur sicheren Halterung der Angufiverteilerleiste innerhalb des 

UVrkzeugaufbaus ist vorgesehen, dafl in den Seitenf J.&chcn der AnguGver- 
toiler Jeiste Sacklocher zur Aufnahme von Znntrierbolzen ausgeMldet 
sind. 

Eine Ausfuh rungs form der Erfindung wird im folgenden unter Bezug- 
15 nahme auf die anliegende Zeichnung erlautert, in der darstellen: 

Fig. 1 einen ScKnitt durch eine Anguflverteilerltiste mlt einem 

schematisch angtdeuteLen SpritzgieBwerkzeug, 
Fig. 2 eine Unteransicht der Anguflvertt ilerleiste und 
Fig. 3 einen Querschnitt nach der Linie III-III in Fig. 1. 
20 Die Figure zeigen eixx* rechtkantige Anguflvert<-ilerleiste 1, in 

deren Kopfflache 2 eine HeiBkanalduse 3 einpesetzt ist. Ein Schmelze- 
lai tkanal 4 der Heifikanald^se ist senkrecht in die Kopfflache 2 hin- 
eingefuhrt und raUndet in einen Angieflkanal 6, der den Schmelzelcitka- 
nal 4 senkrecht kreuzt und in Langsricb tung der Anguflverteilerlei ste 
25 1 verlruft. Parallel zu dem Schmelzeleitkanal 4 sind Heizkanhlo 7 an- 
geordnet, die Hetzelementc. und WKrmefuhler aufnehm^n. Diese Element* 
und warmcfuhler sind liber eine AnschluflleJ tung 8 nach auflen gef;?hrt. 
Die Stirnseiten der Angufiv^rteJlerleiste 1 sind durch AbschluBplatten 
5 abgeschlossen, wobei Schratiben 9 einerseits den AngieJ3kanal 6 und 
30 auch entsprechend die Heizkanale 7 abschlieflen und auch die AbschluB- 
platten 5 festhalten. 

Senkrecht von dem Angieflkanal 6 und parallel zum Schroal zt leitka- 
nal 4 gehen Anspritzkanale 10 aus, die DUsenkSpfe 11 von Anspritzdu- 
scn durchqueren. Die Anspritzkanale 10 sind senkrecht zur Fuflflache 
35 12 der AnguBvertcilerleiste ausgerichtet . Jeder Dusenkopf 11 ist ein- 
stUckig an die Angufiverteilerleiste 1 angeformt. Dadurch erreicht man 
einen sehr korapakten mechanischen Aufbau. Die- AbstHnde zwischen bc- 
nachbarten Angufistellen lconnen auf 12 mm oder weniger verkleinert wer- 
den. Dieses ist auch hinsichtlich der thermischen Steuerung aufleror- 
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dentlich gunstlg. Der DUsenkopf 11 1st in libllcher Weise kalotten^or- 
mig ausgebildet und besltzt fuBseitig elm r ingeschtil tttrne Urafangsrin- 
ne 13, die von einem Dichtring 14 umgebpn ist. Der Dichtrlng 14 dienl 
Jewells zur AbstUtzung und Abdichtung des Dusenkopfts 11 ♦ 
5 Fig. 1 zeigt schematisch eine Zwiscbenplatte 15 und einL* Werk- 

zeugplatte bzw, einen Einsatz 16. In dem Einsatz 16 sind Formnester 
roit einem zsntralen Punktanschnitt in rblicher Weise in einer Reibe 
ausgebildet, von denen ein Fonnciest 17 in Fig. 1 in st rich punktier ten 
Linien angedeutet ist. Jedes Fonnnest besitzt im AnechluB an den 

10 Punktanschnitt 18 eine kalottenformige Ausnehmung 19, in die jeweils 
ein Dusenkopf 11 unter Fre.ilassung eines spaltformigen Raumes ein- 
taucht. D<t Dicbtring 14 des jeweiligen Dusenkopfes 11 Hegt auf dem 
Rand der Ausnehmung 19 an. Dieser Dichtrlng 14 sttftzt sicb somit an 
dem Rnnd der Ausnehmung 19 des Einsatzes 16 ab. 

15 Die Dusenkopfe 11 konnen an der AnguBverteilerleiste in einem ge- 

ringen g^genseitigen Abstand angebracht werden, da sxe einstucktg an- 
geformt sind und somit keine zusStzlichen Hi If sraitt* 1 zur Btfestigung 
der Diisenkopfe notwendig sind. So konnen die AnspritzdUsen direkt von 
der AnguBverteilerleiste behelzt werden. Es ist einr sichere Warme- 

20 steuerung mgolich. 

In dem senkrecht zur Kopffla'che 2 ausgerichteten Seitenf lichen 
20 der AnguBverteil erdllse sind Sacklocher 21 ausgebildet, In die 
nicht dargestellte Zentrier- und Haltebolzen eingrrifen, mi t der«n 
Hilfe die AnguDverteilerleiste 1 innerhalb der Zwiscbenplatte 15 fi- 

25 xiett ist. 

Fig. 1 zeigt den Einbauzustand der AnguBverteilerleiste. Dabei 
stUtzen sich die Dichtringe 14 auf dem Einsatz 16 ab. Diese Auflage- 
flk'chen sird vergleichsweise klein, so daB auch der W'IrmeUbergang von 
der AnguBverteilerleiste 1 zu dem Einsatz 16 gering 1st. Im Ubrigen 

30 sind Jewells Luftspalt* zu dem Einsatz 16 und der Zwischenplatte 15 
sowie gegebenenfalls anderem Werkzeugplatten i/orhanden. Di* AnguBver- 
teilerleiste 1 ist durch Zentrierbolzen , die in die Sacklb'cher 21 ein- 
greifen, fixiert- Beim Spritzen fullt sich der Spalt zwischen der In- 
nenwaad der Ausnehmung 19 und der AuBenflKche des Jeweiligen Dusenkop- 

35 fes 11 sowie die Umfangsrinne 13 mit einer Haut aus dem Ihermoplast- 
werkstoff. Diese Haut bewirkt eine therroische Isolation der AnguBvcr- 
teilerleiste gegemibet dem Einsatz 16 und den Werkzeugplatten. Infol- 
gedc.ssen ist ein HeiBkanalbetrieb ohne Schwierigkeiten mcSglich. Die 
tirflrdung ermof'Jlcht dif» Anwendunp des HelBkanaJ bet riebes be! ir 
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eJner Reihe mlt geringen gegenseitigen Abst£nden angeordneten zentra- 
ltn Punktanschnitten Jnm»rhalb einee Mehrf achwerkzruges . 



r 

V 



- Leerseite - 



* 



